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M. DISEGNO 



DESCRIZIONF, 

\ dell'invenzione industriale dal titolo: 
"Metodo e macchina per I 'etichettatura di una successione di 
contenitori mediante piii stazioni di etichettatura indipendenti." 

a nome di AZIONARIA COSTRUZIONI MACCHTNE 
AUTOMATICHE A.C.M.A. S.p.A., di nazionalita italiana, con 
sede a 40131 BOLOGNA, Via Cristoforo Colombo, 1. 
Inventori designati: Luca GIACOMAZZI, Stefano CAVALLARI. 
Depositatail:3.0..flGa..2J002..DomandaN^.?.9.?.?P2A 0 .00550 


La presente invenzione e relativa ad un metodo per 1' etichettatura di 
una successione di contenitori. 

La presente invenzione trova impiego particolarmente vantaggioso 
nell' etichettatura di una successione di bottiglie in un impianto di 
imbottigliamento, cui la trattazione che segue fara esplicito 
riferimento senza per questo perdere in generalita. 
In un impianto di imbottigliamento sono presenti una serie di linee 
di imbottigliamento, ciascuna delle quali comprende una 
successione di macchine disposte in serie; in particolare, una linea 
di imbottigliamento puo comprendere una macchina riempitrice, la 
quale riceve le bottiglie vuote da un magazzino e riempie ciascuna 
bottiglia con una prefissata quantita di un prodotto liquido, una 
macchina tappatrice, la quale e atta ad applicare un tappo a ciascuna 
bottiglia, una macchina etichettatrice, la quale e atta ad applicare 
una o piu etichette a ciascuna bottiglia, ed una eventuale macchina 


confezionatrice, la quale e atta ad incartare un gruppo di bottiglie 
per formare una rispettiva confezione. 

Le macchina etichettatrici note, ad esempio del tipo di quelle 
descritte in DE19927668, DE3925842, US5478422A1, 
US5259913A1 oppure EP1167213A1, comprendono una giostra ad 
asse orizzontale, la quale e atta ad avanzare le bottiglie lungo un 
percorso anulare ed attraverso almeno una stazione di etichettatura, 
in cui viene applicata a ciascuna bottiglia una rispettiva etichetta. 
Nelle macchina etichettatrici note pud essere presente una unica 
stazione di etichettatura, oppure possono essere presenti due (o piu) 
stazioni di etichettatura ad esempio per applicare a ciascuna 
bottiglia sia una etichetta anteriore, sia una etichetta posteriore. . 
Gli impianto di imbottigliamento noti del tipo di quelli sopra 
descritti, risultano relativamente ingombranti e costosi, in quanto 
per imbottigliare un determinato numero di tipologie diverse di 
prodotti liquidi sono necessarie uno stesso numero di linee di 
imbottigliamento tra loro indipendenti; in alternativa, risulta 
possibile utilizzare una stessa linea di imbottigliamento con prodotti 
liquidi diversi, ma tale soluzione comporta Peffettuazione di 
firequenti operazioni di cambio formato (cioe di adattamento della 
linea di imbottigliamento al nuovo prodotto liquido da 
imbottigliare) con evidenti riduzioni della produttivita complessiva. 
Scopo della presente invenzione e di fornire un metodo per 
T etichettatura di una successione di contenitori, che sia esente dagli 
inconvenienti sopra descritti e sia, in particolare, di facile ed 


economica realizzazione. 

Secondo la presente invenzione viene fornito un metodo per 
l'etichettatura di una successione di contenitori per l'etichettatura di 
una successione di contenitori, secondo il quale ciascun contenitore 
viene avanzato lungo un percorso di etichettamento ed attraverso 
una serie di stazioni di etichettatura, ciascuna delle quali e atta ad 
applicare una rispettiva etichetta ad un contenitore che attraversa la 
stazione di etichettatura stessa; il metodo essendo caratterizzato dal 
fatto di assegnare a ciascuna stazione di etichettatura un rispettivo 
insieme di tipologie di contenitori, di identificare ciascun 
contenitore per associare al contenitore stesso una tipologia tra una 
pluralita di tipologie possibili prima di avanzare il contenitore stesso 
lungo il percorso di etichettamento, e.di attivare ciascuna stazione di 
etichettatura per applicare 1' etichetta al contenitore che attraversa la 
stazione di etichettatura solo se il contenitore appartiene all' insieme 
di tipologie di contenitori associato alia stazione di etichettatura 
stessa. 

La presente invenzione e inoltre relativa ad una macchina per 
l'etichettatura di una successione di contenitori. 
Secondo la presente invenzione viene realizzata una macchina per 
1' etichettatura di una successione di contenitori per 1' etichettatura di 
una successione di contenitori; la macchina comprendendo un 
convogliatore atto ad avanzare ciascun contenitore lungo un 
percorso di etichettamento, ed una serie di stazioni di etichettatura, 
ciascuna delle quali e disposta lungo il percorso di etichettamento 



ed e atta ad applicare una rispettiva etichetta ad un contenitore cKfe*"*"*-**' 
attraversa la stazione di etichettatura stessa; la macchina essendo 
caratterizzato dal fatto di comprendere un dispositivo di 
identificazione, il quale e atto ad identificare ciascun contenitore per 
associare al contenitore stesso una tipologia tra una pluralita di 
tipologie possibili prima di avanzare il contenitore stesso lungo il 
percorso di etichettamento; ciascuna stazione di etichettatura 
comprendendo rispettivi mezzi di controllo, i quali sono atti a 
memorizzare un insieme di tipologie di contenitori associato alia 
stazione di etichettatura e sono atti ad attivare ciascuna stazione di 
etichettatura per applicare 1' etichetta al contenitore che attraversa la 
stazione di etichettatura solo se il contenitore appartiene aH'insieme 
di tipologie di contenitori associato alia stazione di etichettatura 
stessa. 

La presente invenzione veira ora descritta con riferimento ai disegni 
annessi, che ne illustrano un esempio di attuazione non limitativo, < 
in cui: 

- la figura 1 e una vista in pianta schematica e con parti asportate 

per chiarezza di una parte di un impianto di imbottigliamento 
prowisto della macchina etichettatrice oggetto della presente 
invenzione; e 

- la figura 2 e una vista in pianta ed in scala ingrandita della 
macchina etichettatrice della figura 1 . 

Con riferimento alia figura 1, con 1 e indicata, nel suo complesso, 
una linea di imbottigliamento per il riempimento di bottiglie 2 
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(figura 2); la linea 1 di imbottigliamento comprende una macchina 3 
riempitrice di tipo noto, la quale riceve le bottiglie 2 vuote da un 
convogliatore 4 di ingresso ed alimenta le bottiglie 2 piene ad una 
macchina 5 etichettatrice per mezzo di un convogliatore 6 
intermedio. Nella macchina 5 etichettatrice, a ciascuna bottiglia 2 
viene applicata una rispettiva etichetta 7 (figura 2); 
successivamente, le bottiglie 2 vengono inviate ad un convogliatore 
8 di uscita, il quale alimenta le bottiglie 2 ad una macchina 
confezionatrice (nota e non illustrata). 

La macchina 3 riempitrice e una cosiddetta riempitrice multipla ed e 
atta a riempire le bottiglie 2 con quattro tipi di liquidi diversi 
presentanti colorazioni tra loro diverse. La macchina 3 riempitrice 
comprende una giostra 9 ad asse verticale, la quale riceve le 
bottiglie 2 vuote dal convogliatore 4 di ingresso mediante un 
tamburo 10 di trasferimento ed alimenta le bottiglie 2 piene ad una 
giostra 11 ad asse verticale mediante un tamburo 12 ' di 
trasferimento. Alia giostra 11 e accoppiata una stazione 13 di 
tappatura di tipo noto, in cui a ciascuna bottiglia 2 piena viene 
accoppiato un rispettivo tappo (non illustrato); dalla giostra 1 1 le 
bottiglie 2 piene e tappate vengono alimentate al convogliatore 6 
intermedio mediante un tamburo 14 di trasferimento. 
La macchina 5 etichettatrice comprende un convogliatore 15, il 
quale e atto ad avanzare una successione di bottiglie 2 lungo un 
percorso P di etichettamento che si estende dalFuscita del 
convogliatore 6 intermedio fino all'ingresso del convogliatore 8 di 


uscita passando attraverso una stazione 16 di riconoscimento ed 
attraverso quattro stazioni 17 di etichettatura. 

Secondo quanto illustrato nella figura 2, il convogliatore 15 
comprende una coclea .18, la quale e disposta in corrispondenza 
dell 'uscita del convogliatore 6 intermedio ed e atta a mettere a passo 
le bottiglie 2 alimentate dal convogliatore 6 intermedio; al termine 
della coclea 18 e disposto un tamburo 19 di trasferimento, il quale e 
atto ad alimentare le bottiglie 2 ad una giostra 20 ad asse 21 
verticale, lungo la cui periferia sono disposte la stazione 16 di 
riconoscimento e le quattro stazioni 17 di etichettatura. In 
particolare, la giostra 20 comprende un mozzo 22 centrale, al quale 
convergono una pluralita di raggi 23 che supportano una corona 24 
circolare atta ad avanzare le bottiglie 2 lungo il percorso P di 
etichettamento. Alia giostra 20 e accoppiato un tamburo 25 di 
trasferimento, il quale e atto ad estrarre le bottiglie 2 dalla giostra 20 
per alimentare le bottiglie 2 stesse al convogliatore 8 di uscita. 
Ciascuna stazione 17 di etichettatura comprende un rispettivo 
dispositivo 26 di etichettatura noto ad esempio del tipo di quello 
descritto nella domanda di brevetto EP1122175A1 (in generale, 
ciascun dispositivo 26 di etichettatura e atto ad applicare etichette 7 
di qualsiasi tipo, ad esempio con colla a caldo, colla a freddo o 
autoadesive); ciascun dispositivo 26 di etichettatura e atto a 
prelevare una rispettiva etichetta 7 da un proprio magazzino (noto e 
non illustrato in dettaglio) per applicare l'etichetta 7 stessa ad un 
bottiglia 2 avanzante di fronte al dispositivo 26 di etichettatura. A 


valle di ciascun dispositivo 26 di etichettatura e disposto un 
rispettivo tampone 27 fisso di tipo noto, il quale e atto ad effettuare 
su ciascuna bottiglia 2 una operazione di rullatura per assicurare una 
corretta adesione della etichetta 7 applicata dal dispositivo 26 di 
etichettatura alia bottiglia 2. 

Secondo una forma di attuazione non illustrata, ciascun dispositivo 
26 di etichettatura e montato su di un carrello scorrevole lungo una 
guida ed e mobile lungo la guida sotto la spinta di un dispositivo 
attuatore per adattare la propria posizione rispetto alia giostra 20 in 
funzione della forma e delle dimensioni delle bottiglie 2. 
Nella stazione 16 di riconoscimento e disposto un dispositivo 28 di 
riconoscimento, il quale comprende un sensore 29 di tipo ottico atto 
ad identificare ciascuna bottiglia 2 che transita attraverso la stazione 
16 di riconoscimento per associare alia bottiglia 2 stessa una 
tipologia tra quattro tipologie possibili. Tipicamente, il sensore 29 e 
atto a identificare ciascuna bottiglia 2 in base alia colorazione della 
bottiglia 2 stessa (colorazione dovuta al colore del liquido contenuto 
all'interno della bottiglia 2 ed anche al colore proprio della bottiglia 
2). In alternativa, il sensore 29 potrebbe essere atto a identificare 
ciascuna bottiglia 2 in base alia forma della bottiglia 2 e/o in base 
alle dimensioni della bottiglia 2 stessa. 

Secondo una diversa forma di attuazione non illustrata, la stazione 
16 di riconoscimento non comprende il dispositivo 28 di 
riconoscimento, ma comprende un dispositivo di comunicazione, il 
quale e atto ad identificare ciascuna bottiglia 2 mediante 
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l'elaborazione di informazione ricevute da macchine open 
disposte a monte della macchina 5 etichettatrice, ed in particolare 
ricevute dalla macchina 3 riempitrice. 

Ciascuna stazione 17 di etichettatura comprende una rispettiva unita 
30 di controllo, la quale e collegata al dispositivo 28 di 
riconoscimento ed e atta a memorizzare un insieme di tipologie di 
bottiglie 2 in modo da attivare la stazione 17 di etichettatura per 
applicare 1'etichetta 7 alia bottiglia 2 che attraversa la stazione 17 di 
etichettatura solo se la bottiglia 2 appartiene all 'insieme di tipologie 
di bottiglie 2 associato alia stazione 17 di etichettatura stessa. In 
generate 1' insieme di tipologie di bottiglie 2 memorizzate in 
ciascuna unita 30 di controllo ed associate alia rispettiva stazione 17 
di etichettatura e composto da un numero di tipologie variabile e 
maggiore o uguale a zero; owiamente, se tale numero e zero la 
stazione 17 di etichettatura non viene mai attivata. 
In uso, la macchina 5 etichettatrice riceve dalla macchina 3 
riempitrice una successione di bottiglie 2, le quali sono di quattro 
tipologie diverse; quando ciascuna bottiglia 2 attraversa la stazione 
16 di riconoscimento, il dispositivo 28 di riconoscimento identifica 
la tipologia della bottiglia 2 e comunica tale identificazione alle 
unita 30 di controllo delle stazioni 17 di etichettatura. 
Successivamente, quando ciascuna bottiglia 2 attraversa una 
stazione 17 di etichettatura, la stazione 17 di etichettatura viene 
attivata dalla rispettiva unita 30 di controllo per applicare la 
corrispondente etichetta 7 alia bottiglia 2 solo se la tipologia della 
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bottiglia 2 appartiene all'insieme delle tipologie memorizzate nella 
rispettiva unita 30 di controllo, cioe solo se la tipologia della 
bottiglia 2 appartiene all'insieme di tipologie di bottiglie 2 associato 
alia stazione 17 di etichettatura stessa. 

Risulta chiaro che una stazione 17 di etichettatura pud applicare la 
propria etichetta a bottiglie 2 appartenenti ad una o piu tipologie, 
cosi come il numero di tipologie di bottiglie 2 alimentate alia 
macchina 5 etichettatrice pud essere diverso da quattro (maggiore o 
minore). 

Secondo una diversa forma di attuazione, ciascuna stazione 17 di 
etichettatura e atta a variare la posizione di applicazione della 
rispettiva etichetta 7 su di una corrispondente bottiglia 2 in funzione 
della tipologia della bottiglia 2 stessa. 

Da quanto sopra esposto, risulta chiaro che la macchina 5 
etichettatrice sopra descritta e atta ad applicare etichette 7 a diverse 
tipologie di bottiglie 2; in questo modo, la macchina 5 etichettatrice 
pud venire accoppiata ad una macchina 3 riempitrice multipla, 
oppure puo venire accoppiata a piu macchine 3 riempitrici singole. 
In questo modo, si ottiene una evidente riduzione degli ingombri e 
dei costi delFimpianto di imbottigliamento. 

Inoltre, la macchina 5 etichettatrice, puo applicare etichette 7 a 
diverse tipologie di bottiglie 2 senza richiedere alcuna operazione di 
cambio formato; in questo modo, la macchina 5 etichettatrice risulta 
adatta a venire utilizzata in linee di imbottigliamento in cui viene 
frequentemente richiesto di variare la tipologia di bottiglie prodotte. 
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RTVF.NDTCAZIONI 

1) Metodo per l'etichettatura di una successione di contention (2), 
secondo il quale ciascun contenitore (2) viene avanzato lungo un 
percorso (P) di etichettamento ed attraverso una serie di stazioni 
(17) di etichettatura, ciascuna delle quali e atta ad applicare una 
rispettiva etichetta (7) ad un contenitore (2) che attraversa la 
stazione (17) di etichettatura stessa; il metodo essendo caratterizzato 
dal fatto di assegnare a ciascuna stazione (17) di etichettatura un 
rispettivo insieme di tipologie di contention (2), di identificare 
ciascun contenitore (2) per associare al contenitore (2) stesso una 
tipologia tra una pluralita di tipologie possibili prima di avanzare il 
contenitore (2) stesso lungo il percorso (P) di etichettamento, e di 
attivare ciascuna stazione (17) di etichettatura per applicare cafgsl 
l'etichetta (7) al contenitore (2) che attraversa la stazione (17) di j«R 
etichettatura solo se il contenitore (2) appartiene all' insieme di q^. 
tipologie di contention (2) associato alia stazione (17) di 
etichettatura stessa. 

2) Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che 
ciascun contenitore (2) viene identificato facendo avanzare il 
contenitore (2) attraverso una stazione (16) di riconoscimento, la 
quale e disposta a monte delle stazioni (17) di etichettatura lungo il 
percorso (P) di etichettamento ed e prowista di almeno un sensore 
(29) atto a identificare il contenitore (2). 

3) Metodo secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto che 
ciascun contenitore (2) viene identificato in base alia forma del 
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contenitore (2) stesso. 

4) Metodo secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto che 
ciascun contenitore (2) viene identificato in base alle dimensioni del 
contenitore (2) stesso. 

5) Metodo secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto che 
ciascun contenitore (2) viene identificato in base al colore del 
contenitore (2) stesso. 

6) Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che 
ciascun contenitore (2) viene identificato mediante l'elaborazione di 
informazione ricevute da macchine (3) operatrici disposte a monte 
del percorso (P) di etichettamento. 

7) Metodo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 6, caratterizzato 
dal fatto che ciascuna stazione (17) di etichettatura e atta a variare la ^jr 
posizione di applicazione della rispettiva etichetta (7) su di un 
corrispondente contenitore (2) in funzione della tipologia del 
contenitore (2) stesso. 

8) Metodo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 6, caratterizzato 
dal fatto che ciascuna stazione (17) di etichettatura comprende una 
rispettiva guida ed un rispettivo dispositivo (26) di etichettatura, il 
quale viene spostato lungo la guida per adattare la propria posizione 
rispetto al convogliatore (15) in funzione della forma e delle 
dimensioni dei contenitori (2). 

9) Macchina per 1' etichettatura di una successione di contenitori (2); 
la macchina comprendendo un convogliatore (15) atto ad avanzare 
ciascun contenitore (2) lungo un percorso (P) di etichettamento, ed 
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una serie di stazioni (17) di etichettatura, ciascuna delle quails 
disposta lungo il percorso (P) di etichettamento ed e atta ad 
applicare una rispettiva etichetta (7) ad un contenitore (2) che 
attraversa la stazione (17) di etichettatura stessa; la macchina (5) 
essendo caratterizzato dal fatto di comprendere un dispositivo (28) 
di identificazione, il quale e atto ad identificare ciascun contenitore 
(2) per associare al contenitore (2) stesso una tipologia tra una 
pluralita di tipologie possibili prima di avanzare il contenitore (2) 
stesso lungo il percorso (P) di etichettamento; ciascuna stazione 
(17) di etichettatura comprendendo rispettivi mezzi (30) di 
controllo, i quali sono atti a memorizzare un insieme di tipologie di 
contenitori (2) associato alia stazione (17) di etichettatura e sono atti 
ad attivare ciascuna stazione (17) di etichettatura per applicare 
l'etichetta (7) al contenitore (2) che attraversa la stazione (17) di 
etichettatura sold se il contenitore (2) appartiene all 'insieme di 
tipologie di contenitori (2) associato alia stazione (17) di 
etichettatura stessa. 

10) Macchina secondo la rivendicazione 9, caratterizzata dal fatto 
che il dispositivo (28) di identificazione comprende una stazione 

(16) di riconoscimento, la quale e disposta a monte delle stazioni 

(17) di etichettatura lungo il percorso (P) di etichettamento ed e 
provvista di almeno un sensore (29) atto a identificare il contenitore 

(2). 

11) Macchina secondo la rivendicazione 10, caratterizzata dal fatto 
che il sensore (29) e atto a identificare ciascun contenitore (2) in 
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base alia forma del contenitore (2) stesso. 

12) Macchina secondo la rivendicazione 10, caratterizzata dal fatto 
che il sensore (29) e atto a identificare ciascun contenitore (2) in 
base alle dimensioni del contenitore (2) stesso. 

13) Macchina secondo la rivendicazione 10, caratterizzata dal fatto 
che il sensore (29) e atto a identificare ciascun contenitore (2) in 
base al colore del contenitore (2) stesso. 

14) Macchina secondo la rivendicazione 9, caratterizzata dal fatto 
che il dispositivo (28) di identificazione e atto ad identificare 
ciascun contenitore (2) mediante l'elaborazione di informazione 
ricevute da macchine (3) operatrici disposte a monte della macchina 
(5) per 1'etichettatura. 

15) Macchina secondo una delle rivendicazioni da 9 a 14, 
caratterizzata dal fatto che il convogliatore (15) comprende una 
giostra (20) ad asse (21) verticale. 

16) Macchina secondo una delle rivendicazioni da 9 a 15, 
caratterizzata dal fatto che ciascuna stazione (17) di etichettatura 
comprende una rispettiva guida ed un rispettivo dispositivo (26) di 
etichettatura, il quale e montato mobile lungo la guida per adattare 
la propria posizione rispetto al convogliatore (15) in funzione della 
forma e delle dimensioni dei contenitori (2). 
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